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1. परिचय 
यि उपयोगकर्ाा मैनुअल ििंपूणा व्यस्क्तगर् श्विन िुिक्षा ि ेििंबिंहिर् िै, हर्जिमें EN 14594-2018 कक्षा 4B 
प्रकाि2 के अनुिाि ििंबद्ध ििंपीहडर् वाय ुलाइन िाहमल िै। 
ििंपूणा व्यस्क्तगर् श्विन िुिक्षा में िाहमल िै: 
ब्लाटिेफ™ ओरिहर्जन - एबे्रहिव ब्लास्टिंग के हलए िेलमेट, पूणा हुड के िाथ। 

2. उदे्दश्य औि िुिक्षा के्षत्र 

ब्लाटिेफ™ ओरिहर्जन िुिक्षा िेलमेट औद्योहगक वार्ाविण में उपयोग के हलए हडजाइन हकया गया िै र्जिािं 
िूल, ठोि कण, िुएिं  औि उच्च िोि स्ति के ििंपका  में आने का र्जोस्खम िोर्ा िै, हविेष रूप ि ेिैंडब्लास्टिंग 
औि एबे्रहिव ब्लास्टिंग प्रहियाओिं के िौिान। 
यि उत्पाि हनम्नहलस्खर् के हलए िुिक्षा प्रिान किर्ा िै: 

• उपयोगकर्ाा की श्विन प्रणाली, एक ििंपीहडर् वाय ुनेटवका  ि ेस्वच्छ वाय ुकी आपहूर्ा किके 

• हिि औि चेििे को यािंहत्रक प्रभावो िं (टुकडे, अपघषाक कण) ि े

• श्रवण (एकीकृर् श्रवण िुिक्षा) - 3M पले्टन® ऑप्टाइम 3 ईयिमफ़्स H540P3 - SNR 34 dBA, िोि 
कमी 41 dBA. 

2.1 उपयोग पि प्रहर्बिंि 

2.1.1 उपकिण उन के्षत्रो िं में उपयोग के हलए उपयुक्त निी िं िै र्जिाँ: र्ीव्र ऊष्मा हवहकिण, खलुी लपट, 
हवस्फोट की ििंभावना या र्जब भी खर्िनाक पिाथों की उच्च िािंद्रर्ा, या अत्यहिक हवषैला वार्ाविण िो, 
हर्जिि ेस्वास्थ्य के हलए र्त्काल र्जोस्खम उत्पन्न िोर्ा िै। 
2.1.2 यहि कमिे का र्ापमान हिमािंक हबिंिु ि ेनीच ेिै, र्ो ििंपीहडर् वाय ुिहका ट में नमी कपहलिंग या िेगुलेटि 
में बफा  बनने का कािण बन िकर्ी िै, हर्जिि ेवाय ुकी ििंयुक्त आपूहर्ा रुक र्जार्ी िै। ऐिे मामलो िं में यि 
स्थाहपर् किना आवश्यक िै हक ििंपीहडर् वाय ुकी आद्रार्ा (वायुमिंडलीय िबाव पि) 50 mg/m3 ि ेकम िै। 
यि EN 12021 के अनुिाि िै। 
2.1.3 पिली बाि उपकिण का उपयोग किने ि ेपिल,े उपयोगकर्ाा को उपकिण को र्जल्दी ि ेउर्ािने का 
अभ्याि किना चाहिए। 
2.1.4 िहुनहिर् किें हक श्वाि वाय ुEN12021 के अनुरूप िै। 
2.1.5 ऑक्सीर्जन या ऑक्सीर्जन युक्त वाय ुका उपयोग किने की अनुमहर् निी िं िै। 
2.1.6 कनेक्शन औि लाइन कपहलिंग को कनेक्ट औि हडस्कनेक्ट किरे् िमय िाफ िखा र्जाना चाहिए। 
2.1.7 वाय ुआपहूर्ा प्रणाली ि ेर्जुडा प्रत्येक उपयोगकर्ाा यि र्जािंचेगा हक हनमाार्ा द्वािा प्रित्त र्जानकािी के 
अनुिाि वाय ुआपूहर्ा प्रणाली की क्षमर्ा उिके हलए पयााप्त िै। 
2.1.8 पिनने की प्रहिया उपयोगकर्ाा मैनुअल में हनमाार्ा द्वािा प्रित्त र्जानकािी के िख्त अनुिाि की 
र्जाएगी। 
2.1.9 "र्जिािं उपयुक्त िो, अिंकन ?" इिंहगर् किर्ा िै हक आिपीडी औि ििंपीहडर् वाय ुआपूहर्ा ट्यूब का 



उपयोग ऐिी स्स्थहर्यो िं में हकया र्जा िकर्ा िै र्जिािं लपट के ििंपका  में आना र्जोस्खम भिा िो िकर्ा िै*। 
2.1.10 आिपीडी को वाय ुआपहूर्ा पाइपो िं ि ेर्जोडरे् िमय केवल श्वाि वाय ुकपहलिंग का उपयोग हकया र्जाना 
चाहिए। 
2.1.11 बहुर् strenuous काम के िौिान, हुड में अस्थायी रूप ि ेनकािात्मक िबाव उत्पन्न िोना ििंभव िै, 
हर्जिके परिणामस्वरूप उपकिण के िुिक्षा कािक में कमी आएगी। 
2.1.12 2 m/s ि ेऊपि की वाय ुगहर् उपकिण के िुिक्षा कािक को प्रभाहवर् कि िकर्ी िै। 
2.1.13 हुड औि ििंपीहडर् वाय ुउपकिणोिं (र्जैि ेस्प्र ेपेंहटिंग) िोनो िं के हलए ििंपीहडर् वाय ुका उपयोग किरे् 
िमय, यि िुहनहिर् किने की आवश्यकर्ा िै हक हुड में वाय ुप्रवाि पयााप्त िो र्जब ििंपीहडर् वाय ुउपकिणोिं 
द्वािा खपर् की र्जाने वाली वाय ुअपने चिम पि िो। यहि आवश्यक िो, र्ो कायािील िबाव बिला र्जा िकर्ा 
िै। 
2.1.14 उपकिण का उपयोग केवल कुिल ऑपिेटिो िं द्वािा हकया र्जाना चाहिए र्जो हकए र्जा ििे काम के 
परिणामस्वरूप उत्पन्न िोने वाल ेखर्िो िं ि ेभी पूिी र्िि अवगर् िैं। 
2.1.15 श्विन िेलमेट का EN 397 के अनुपालन के हलए पिीक्षण निी िं हकया गया िै। 
2.1.16 उपकिण 41 dBA की ध्वहनक कमी (ध्वहनिोिी) प्रिान किर्ा िै। कुछ मामलो िं में हिि औि 
"ईयिमफ़्स" (बालो िं के हवकाि, चशे्म, गोगल्स आहि के कािण) के बीच इष्टर्म ि ेकम िील के कािण कमी 
मूल्य कम िो िकर्ा िै। 
2.1.17 एकीकृर् श्रवण िुिक्षा उपकिणोिं के अहर्रिक्त इयिप्लग के उपयोग की हिफारिि की र्जार्ी िै। 
2.1.18 50 मीटि ि ेअहिक लिंबी कोई वाय ुलाइन उपयोग निी िं की र्जानी चाहिए (किं प्रिेि ि ेमास्क र्क 
कुल) औि अहिकर्म 3 आपि में र्जुडी लाइनो िं के िाथ। 

3. पिली बाि उपयोग किने ि ेपिल े
उपकिण आिंहिक रूप ि ेअिेंबल आपूहर्ा हकया र्जार्ा िै। उपयोग ि ेपिल,े अिेंबली हनिेिो िं का 
ध्यानपूवाक पालन किरे् हुए ढील ेहिस्ोिं को अिेंबल हकया र्जाना चाहिए। यहि अिेंबली के ििंबिंि में कोई 
अहनहिर्र्ा उत्पन्न िोर्ी िै, र्ो कृपया उपकिण को िवेा में लगाने ि ेपिल ेिाइलेंिि एएि ि ेििंपका  किें। 

3.1. हफहटिंग हनिेि 
नोट: कोष्ठक में ििंख्याएिं  हचत्र औि अिेंबली ििंख्याओिं को ििंिहभार् किर्ी िैं। 

3.1.1 "ईयिमफ़्स" (ईयिमफ़्स हचत्र.4.2) को ऊपि या नीच ेिकेलकि लगभग ििी लिंबाई पि िमायोहर्जर् 
किें। 
3.1.2 "ईयिमफ़्स" को िाविानी ि ेबािि की ओि िबाएिं  र्जब र्क हक "स्िक" िुनाई न िे हचत्र.4.3)। 
िेलमेट हिि पि िखें हचत्र. 7.3)। "ईयिमफ़्स" को हिि की ओि र्ब र्क िबाएिं  र्जब र्क "स्िक" िुनाई न िे। 
एक िाथ िेलमेट के ऊपि िखें, िूििे िाथ को हुड औि "केप टॉप" के बीच में ल ेर्जाएिं  हचत्र. 7.4)। एक कान 
ििंिक्षक का पर्ा लगाएिं  औि इि ेऊपि/नीच ेखी िंचें र्जब र्क हक यि ििी स्स्थहर् में न िो र्जाए। िूििी र्िफ 
भी ऐिा िी किें। 
3.1.3 "िेड-टरैप" हचत्र. 4.4) को र्ब र्क िमायोहर्जर् किें र्जब र्क िेलमेट िुिहक्षर् औि आिामिायक न िो 
र्जाए। 
3.1.4 िेगुलेटि, हफल्टि, कपहलिंग औि बेल्ट वाली लाइन को "केप टॉप" ि ेिुिहक्षर् किें , बेल्ट को िेहडिंग में 
खी िंचकि हचत्र. 5.3)। ध्यान िखें हक िेगुलेटि पीछे कें द्र में स्स्थर् िै औि "केप टॉप" ि ेबािि की ओि मुख्य िै। 



3.1.5 लाइन बेयोनेट हफहटिंग हचत्र.6) को िेलमेट िेल पि लगी बेयोनेट हफहटिंग ि ेिुिहक्षर् किें  *(ििंिभा - 
अिेंबली 8)*। 
3.1.6 िािा 6 औि 7 के अनुिाि िखिखाव किें। 

4. उपयोग 

4.1. उपयोग ि ेपिल ेहचत्र. 7.3-7.3) 
र्जािंचें हक किं प्रेिि चाल ूहकया गया िै औि ििी िबाव पि िटे हकया गया िै। (एक हघिा-हपटा औि/या गिंिा 
किं प्रेिि िूहषर् िवा का उत्पािन किेगा, हर्जि ेहफल्टि पैनल का उपयोग किके िुद्ध हकया र्जा िकर्ा िै।) 
हनिीक्षण किें  हक किं प्रेिि वाय ुिेवन के माध्यम ि ेखर्िनाक पिाथों को अिंिि निी िं खी िंच िकर्ा िै। र्जािंचें 
हक िभी घटकोिं को िािा 5 औि 6 में वहणार् अनुिाि िाफ औि हनिीहक्षर् हकया गया िै। कायािील िबाव 
नू्यनर्म 5 बाि पि िमायोहर्जर् किें। िैंडब्लाटि के िेलमेट को ििंपीहडर् वाय ुलाइन के माध्यम ि ेििंपीहडर् 
वाय ुप्रणाली ि ेकनेक्ट किें। िेड-टरैप को ििी आकाि में िमायोहर्जर् किें। "ईयिमफ़्स" को ऊपि या नीच े
िकेलकि ििी लिंबाई पि िमायोहर्जर् किें , क्ोिंहक हुड के हपछली बाि उर्ािने पि व ेहिल िकरे् िैं। 
"ईयिमफ़्स" को िाविानी ि ेबािि की ओि िबाएिं  र्जब र्क हक "स्िक" िुनाई न िे। िेलमेट हिि पि िखें। 
िाथो िं को हुड औि "केप टॉप" के बीच ऊपि ल ेर्जाएिं । "ईयिमफ़्स" को हिि की ओि र्ब र्क िबाएिं  र्जब र्क 
"स्िक" िुनाई न िे। "ईयिमफ़्स" को इि र्िि िमायोहर्जर् किें हक व ेकानो िं को यथाििंभव घेिें  र्ाहक 
िवोत्तम ििंभव ध्वहनिोिन प्राप्त िो िके। िाथो िं को "केप टॉप" के नीच ेल ेर्जाएिं  औि बैंड को किकि गिान 
को बिंि किें  र्ाहक एयि हुड के अिंिि पयााप्त िबाव िुहनहिर् िो िके। बेल्ट बकल बिंि किें। 

4.2. उपयोग के िौिान 

4.2.1 वाय ुप्रवाि 
आवश्यकर्ानुिाि वाय ुप्रवाि िमायोहर्जर् किें। एकीकृर् वाय ुप्रवाि िूचक उपयोगकर्ाा को चेर्ावनी िेर्ा 
िै यहि वाय ुआपूहर्ा अपयााप्त िै। वाय ुप्रवाि िूचक इि र्िि स्थाहपर् हकया गया िै हक पयााप्त वाय ुप्रवाि 
िोने पि नाििंगी पर्ाका हिखाई निी िं िेर्ी िै। यि केवल र्भी इष्टर्म रूप ि ेकाम किेगा र्जब इि ेलिंबवर् 
िखा र्जाएगा, औि यहि हिि को आगे या हकिी भी र्िफ झुकाया र्जाए र्ो यि काफी िुस्त लगेगा। िुिक्षा 
कािणो िं ि ेिेगुलेटि को पूिी र्िि ि ेबिंि निी िं हकया र्जा िकर्ा िै। यहि वाय ुआपूहर्ा में कोई रुकावट िोर्ी िै 
र्ो रु्ििंर् काया के्षत्र छोड िें। 
4.2.2. िूचक 
यहि ििंचालन के िौिान एयि फ्लो इिंहडकेटि फेल िो र्जार्ा िै, र्जो कम वाय ुप्रवाि को इिंहगर् किर्ा िै, र्ो 
ऑपिेटि को िेलमेट हिि ि ेिटा िेना चाहिए। ििी वाय ुप्रवाि को हनयिंहत्रर् औि स्थाहपर् किें औि 
िुहनहिर् किें हक िूचक को अिंिि िकेलकि हछपी हुई स्स्थहर् में िखा गया िै। िेलमेट अब आगे के उपयोग 
के हलए िहवाि हकया गया िै। 

4.3. उपयोग के बाि 
काया के्षत्र छोडने के बाि, बेल्ट बकल खोलें, गिान पि बैंड ढीला किें , िेलमेट उर्ािें  औि वाय ुआपूहर्ा लाइन 
हडस्कनेक्ट किें। घटकोिं ि ेढील ेअविेष औि गिंिगी िटाने के हलए ब्रि या चीि का उपयोग किें। िािा 5 
औि 6 में वहणार् हनिेिो िं के अनुिाि िाफ औि हनिीक्षण किें। कनेक्ट औि हडस्कनेक्ट किरे् िमय, खुल े
कपहलिंग में हकिी भी ििंिूषण को प्रवेि किने ि ेिोकने के हलए िाविान ििें। 



5. िफाई 
प्रत्येक काया ित्र के बाि, पानी औि िले्क हििंथेहटक हडटर्जेंट के हमश्रण का उपयोग किके िेलमेट, हुड औि 
"केप टॉप" को िाफ किें। हकिी भी प्रकाि के हवलायक का उपयोग न किें। टेक्सटाइल भाग को 60 हडग्री 
िेस्ल्सयि पि िले्क वाहििंग पाउडि का उपयोग किके मिीन में िोया र्जा िकर्ा िै। िेलमेट की आिंर्रिक 
िर्िो िं को िाफ किने के हलए एक कीटाणुनािक का उपयोग किें। कीटाणुनािक हनमाार्ा द्वािा र्जािी 
हनिेिो िं का पालन किें। स्वच्छर्ा के कािणो िं ि,े उपकिण का उपयोग केवल उिी व्यस्क्त द्वािा हकया र्जाना 
चाहिए। कपहलिंग औि िेगुलेटि को ििंपीहडर् वाय ुि ेिाफ किें। अिंर् में, र्जिंग ि ेबचने के हलए िभी िारु् के 
हिस्ोिं को िुखाने के हलए िूख ेकपडे का उपयोग किें। िफाई के िौिान, िफाई के िौिान उत्पन्न िोने वाल े
हकिी भी िाहनकािक पिाथों में िािंि न लेने के हलए िर्का  ििें। 

6. िखिखाव औि हनिीक्षण 

6.1. "वायि मेि" (हचत्र 5.4-6) (आइटम 2, अिेंबली 2) औि "आउटि ग्लाि" (हचत्र 5.4-6) (आइटम 1, 
अिेंबली 2) बिलें। 
हिि को आगे की ओि झुकाएिं  र्जब र्क हक हवजि लगभग कै्षहर्र्ज स्स्थहर् में न िो। एक िाथ ि े"आउटि 
फे्रम" खोलें औि "वायि मेि" हनकालें? "आउटि ग्लाि" िूििे िाथ िे। "वायि मेि" पि एक नया "आउटि 
ग्लाि" हफक्स किें। (यहि आवश्यक िो, "वायि मेि" बिलें।) हिि को हफि ि ेआगे की ओि लगभग कै्षहर्र्ज 
स्स्थहर् में झुकाएिं । "वायि मेि" के िाथ "आउटि ग्लाि" को "आउटि फे्रम" में िखें ("वायि मेि" बािि की 
ओि)। "आउटि फे्रम" बिंि किें र्जबहक अपने अिंगठेू ि े"वायि मेि" को पकडे ििें? ग्लाि, उिाििण के हलए। 
र्जािंचें हक "हवजि फे्रम" "इलास्टक बैंड" ठीक ि ेिुिहक्षर् िै (हचत्र 3.1)। 

6.2. िेफ्टी ग्लाि औि िेफ्टी गैिकेट बिलें (हचत्र 8.2-8.3)। 
िेफ्टी ग्लाि को "िफे्टी ग्लाि िील/गैिकेट" (हचत्र 8.3) में िकेलें। हफि गैिकेट को, ग्लाि के िाथ, हवजि 
फे्रम (हचत्र 8.2) में िकेलें। ध्यान िखें हक िो लिंबवर् माउिंहटिंग हकनािे अिंिि की ओि िो िं औि हवजि ओपहनिंग 
के हकनािे को घेिें। गैिकेट को मर्जबूर्ी ि ेघि में िबाएिं । "आउटि ग्लाि" को "गैिकेट" पि िखें। "वायि 
मेि" को "आउटि ग्लाि" पि िखें। "हवजि फे्रम" कवि बिंि किें औि "हवजि फे्रम" को "इलास्टक बैंड" ि े
िुिहक्षर् किें  र्जो "हुक" (हचत्र 8.0) पि लॉक िो। र्जािंचें हक "हवजि फे्रम" िोर्ज लॉक स्स्थहर् में िै (हचत्र 3.1)। 

6.3. "केप टॉप" बिलें (अिेंबली 1 औि अिंर् 4)। 
"वायि मेि", "आउटि ग्लाि", "इनि िेफ्टी ग्लाि", "िफे्टी ग्लाि िील", "आउटि फे्रम" को िािा 6.1 औि 
6.2 में वहणार् अनुिाि िटा िें। 
िेलमेट िेल के िीषा पि 2 सू्क्र ढीली किें/िटाएिं  (आइटम 1, अिेंबली 4)। 
2 वॉिि िखें। इिि े"िेड बैंड अिेंबली" (आइटम 2, अिेंबली 4) ढीली िो र्जाएगी। 
िेलमेट िेल के िामने 3 सू्क्र, िेलमेट िेल के पीछे 2 सू्क्र, हवजि के प्रत्येक र्िफ 2 सू्क्र औि इलास्टक हुक 
के हलए 1 सू्क्र ढीली किें  (आइटम 3, अिेंबली 1)। अिेंबली के हलए िभी सू्क्र औि नट्ि िटाएिं  औि िखें। 
(नोट: सू्क्र, "प्लास्टक नट्ि" औि वॉिि का ध्यान िखें; पुन: अिेंबल किरे् िमय इन्हें उिी स्स्थहर् में हफट 
किने की आवश्यकर्ा िै।) एक बाि िभी सू्क्र औि नट्ि िटा हिए र्जाने के बाि (कुल 12 िेट), िेलमेट िेल 
को "िॉफ्ट इनि िेल" (आइटम 1, अिेंबली 1) ि ेअलग हकया र्जा िकर्ा िै, हर्जिि े"केप टॉप" (आइटम 1, 



अिेंबली 1) र्जािी िो र्जार्ा िै। एक नया "केप टॉप" "िॉफ्ट इनि िेल" पि िखें। "केप टॉप" में गोल िाथ को 
"िॉफ्ट इनि िेल" में काउिंटि-हििंक के िाथ िखें। ध्यान िखें हक "केप टॉप" पि उथला काउिंटि-हििंक 
"िॉफ्ट इनि िेल" के िामने स्स्थर् िै। "केप टॉप" को िमायोहर्जर् किें  र्ाहक "केप टॉप" के िोनो िं ओि के 
र्जॉइहनिंग िीम "िॉफ्ट इनि िेल" में कान के के्षत्र के ऊपि कें द्र में स्स्थर् िो िं। र्जािंचें हक "केप टॉप" ििी ढिंग ि े
स्स्थर् िै। (नोट: इलसे्क्टरक हडप "केप टॉप" को "िॉफ्ट इनि िेल" ि ेिुिहक्षर् रूप ि ेटेप हकया र्जा िकर्ा 
िै।) िेलमेट िेल को "िॉफ्ट इनि िेल" पि नीच ेिबाएिं  र्ाहक "केप टॉप" में गोल िाथ को "िॉफ्ट इनि िेल" 
औि िेलमेट िेल के बीच बने चैनल में लॉक हकया र्जा िके। "केप टॉप" को िीिा किें र्ाहक यि हकनािे के 
चािो िं ओि िमान रूप ि ेहवर्रिर् िो। ध्यान िखें हक गोल िाथ चैनल ि ेबािि न हनकले। 
िेलमेट िेल औि "िॉफ्ट इनि िेल" को एक िाथ मर्जबूर्ी ि ेिबाएिं  औि पीछे की ओि िेलमेट िेल औि 
"िॉफ्ट इनि िेल" के माध्यम ि े2 "प्लास्टक नट्ि" िबाएिं , सू्क्र में सू्क्र किें  (नोट: प्लास्टक सू्क्र आिानी ि े
टूट र्जारे् िैं, इिहलए िाविान ििें, ििंिभा अिेंबली 1)। िामने की ओि "िेलमेट िेल" औि "िॉफ्ट इनि 
िेल" के माध्यम ि े2 "प्लास्टक नट्ि" िबाएिं  औि सू्क्र में सू्क्र किें। "ईयिमफ़्स" हफट किें। 

6.4. िेगुलेटि िखिखाव (वाय ुप्रवाि) 
एयि फ्लो िेगुलेटि में िील पि इसे्तमाल िोने वाला लहुब्रकें ट कुछ स्स्थहर्यो िं में िख्त िो िकर्ा िै। इिि े
वाय ुरििाव िो िकर्ा िै, या िेगुलेटि को ििंचाहलर् किना मुस्िल िो िकर्ा िै। यहि यि स्स्थहर् उत्पन्न 
िोर्ी िै, र्ो िेगुलेटि को हडिमेंटल किें , ओ-रििंग्स को ओ-रििंग्स (श्वाि वाय)ु के हलए अनुमोहिर् से्निन के 
िाथ िाफ किें  औि लहुब्रकेट किें या अपने हडटरीबू्यटि पि वाल्व िहवाि किवाएिं । (अिेंबली 3) 

6.5. वाय ुआयन िखिखाव (िीहलिंग) 
ओ-रििंग्स को बेिर्ि प्रििान के हलए िमय के िाथ लुहब्रकेट हकया र्जा िकर्ा िै, लहेकन केवल श्वाि वाय ुके 
हलए अनुमोहिर् लुहब्रकेिन द्वािा। (अिेंबली 5) 

7. भागो िं को बिलने के बाि, एक कायाात्मक पिीक्षण किें  

7.1. कायाात्मक पिीक्षण 
िफाई, कीटाणुिहिर् किने या घटकोिं को बिलने के बाि, र्जािंचें हक हिटम काया कि ििा िै, िभी 
आवश्यक भागो िं को क्षहर् या ििंिूषण के हलए हनिीक्षण किें  औि, यहि आवश्यक िो, मूल स्पेयि पाट्ाि ि े
बिलें। यहि वाय ुप्रवाि िचूक पि नाििंगी पेनेंट हुड में अपयााप्त वाय ुआपहूर्ा प्रिहिार् किर्ा िै, भल ेिी िबाव 
ििी ढिंग ि ेिमायोहर्जर् िो, यि इिंहगर् कि िकर्ा िै हक हफल्टि हिटम, ििंपीहडर् वायु लाइन, कपहलिंग या 
ध्वहनिोिी में अविोि उत्पन्न हुआ िै। इि र्जािंच के िौिान, िेलमेट को लिंबवर् स्स्थहर् (िामान्य काया स्स्थहर्) 
में िखें। रििाव के हलए लाइन के पैटना की र्जािंच किने के हलए कपहलिंग औि वाय ुआपहूर्ा लाइन को 
खी िंचकि मैनुअल पिीक्षण किें। उपकिण को ििंपीहडर् वाय ुलाइन के माध्यम ि ेििंपीहडर् वाय ुआपहूर्ा ि े
कनेक्ट किें। हनिीक्षण किें  हक वाय ुआपहूर्ा औि/या ििंपीहडर् वाय ुलाइन ि ेकोई रििाव ध्वहन निी िं आ ििी 
िै। 

8. िखिखाव हिनचयाा 

8.1.1 उपयोग ि ेपिल:े 
काया औि रििाव हनिीक्षण 



8.1.2 उपयोग के बाि: 
उपकिण की िफाई औि कीटाणुिोिन: ििंपूणा उपकिण की िफाई, काया र्जािंच औि रििाव हनिीक्षण 

8.1.3 िि 6 मिीने में: 
उपकिण की िफाई औि कीटाणुिोिन: ििंपूणा उपकिण की िफाई, काया र्जािंच औि रििाव हनिीक्षण, 
िाथ िी बेयोनेट हफहटिंग में ओ-रििंग प्रहर्स्थापन। 

9. भिंडािण 
उपयोग औि िफाई के बाि, उपकिण को ठिं डे, िखू,े अिंिेिे स्थान पि ििंग्रहिर् किें। िहुनहिर् किें हक आप 
उपकिण के घटक औि भागो िं को रे्ल, ग्रीि, हवलायक, एहिड औि ििायनो िं के ििंपका  में आने ि ेिोकरे् िैं। 
िुिक्षात्मक मास्क को इि र्िि िो िाल र्क ििंग्रहिर् हकया र्जा िकर्ा िै हबना गुणवत्ता में हगिावट के। 

10. अहर्रिक्त पुर्ज े
स्पेयि पाट्ाि की िूची हनम्नहलस्खर् URL पि उपलब्ध िै: 
List of spare parts 
Ersatzteilliste 
Lista de piezas de repuesto 
Liste de pièces de rechange 

http://www.silencer.no/spare-parts 

  

http://www.silencer.no/spare-parts


11. र्कनीकी हवहिष्टर्ाएँ 

पैिामीटि हवहिष्टर्ा 

नाममात्र िुिक्षा कािक (MPF) 1,000 

ऑपिेहटिंग िबाव 
नू्यनर्म 5 बाि अहिकर्म 8 
बाि 

हमन. िीमे कायािील िबाव औि टॉप फ्यूल पि एयिफ्लो 190±10 लीटि/हमनट 

मैक्स. िीमे कायािील िबाव औि टॉप फ्यूल पि एयिफ्लो 230±10 लीटि/हमनट 

उपयोग के िौिान नू्यनर्म कमिे का र्ापमान 0°C 

उपयोग के िौिान अहिकर्म कमिे का र्ापमान 40°C 

अहिकर्म वाय ुिबाव लाइन लिंबाई (कम्प्रेिि ि ेमास्क र्क कुल 
लिंबाई) 

50 मीटि 

अहिकर्म वाय ुिबाव लाइन र्ापमान 130°C 

िामान्य वाय ुिबाव लाइन लाइन एिं टी-टैहटक िै 

अहिकर्म पि िेगुलेटि के िाथ िोि स्ति 73 dBA 

िोि कमी 41 dBA 

*हुड टॉप: िेड िका मफ्रें ि 600 ि े660 हममी। "लोअि फे्रम" के हनचल ेहकनािे ि े"एयि इिंटेक" हकनािे र्क 
की लिंबाई 210 हममी, ऊिं चाई 240 हममी, वर्जन 1200 ग्राम। 

*केप: "हुड टॉप" के हनचल ेहकनािे ि ेिामने - ऊिं चाई 620 हममी। "हुड टॉप" के हनचले हकनािे ि ेपीछे - 
ऊिं चाई 700 हममी। चौडाई, किं िे 740 हममी, चौडाई, कमि 480 हममी, वर्जन 260 ग्राम। 

  



12. अहनवाया आवश्यकर्ाएिं  औि हनयम 

12.1. हवहनयमन (EU) 2016/425: व्यस्क्तगर् िुिक्षात्मक उपकिण (PPE) के हडर्जाइन औि उत्पािन पि 
हवहनयमन। यि हवहनयमन यूिोपीय ििंघ में पीपीई के हलए आवश्यकर्ाएिं  स्थाहपर् किर्ा िै, हर्जिमें एन 
14594:2018 कक्षा 4बी प्रकाि 2 िाहमल िै, व्यस्क्तगर् श्विन िुिक्षा के हलए, हविेष रूप ि ेएबे्रहिव 
ब्लास्टिंग ििंचालन के हलए।" 

12.2. उपकिण की स्वीकृहर्: इिंटििटा ग्लोबल Sp.zo.o. 

12.3. मॉडू्यल B+C2 के अनुिाि उत्पाि हनिीक्षण। 13: इिंटििटा ग्लोबल Sp.zo.o. 

12.4. उपकिण लेबहलिंग: हुड/"केप टॉप" के पीछे लेबल। 

12.5. आउटि ग्लाि (भाग ििंख्या 106001) औि इनि िेफ्टी ग्लाि (भाग ििंख्या 106003) के हलए पिीक्षण 
परिणाम पिीक्षण रिपोटा 11M/33/PB/2025/MQ औि 11M/28/PB/2025/MQ िैं। 

13. िामान्य 
िाइलेंिि AS, लगार्ाि अपने उत्पािो िं में िुिाि किने के हलए काम कि ििा िै औि हबना पवूा चेर्ावनी के 
इि मैनुअल में िी गई हवहिष्टर्ाओिं को बिलने की स्वर्िंत्रर्ा िखर्ा िै। िमािे उत्पािो िं की खिीि िमािे 
िामान्य हबिी औि हवर्िण हनयम औि िर्ों के अिीन िै। 

13.1. चेर्ावनी 

13.1.1. हवहनयमन (EU) 2016/425 द्वािा स्थाहपर् हनयामक ढािंच ेके भीर्ि: व्यस्क्तगर् िुिक्षात्मक उपकिण 
(PPE) के हडर्जाइन औि उत्पािन पि हवहनयमन, केवल अनुमोहिर् औि ििी ढिंग ि ेिीई-हचहिर् पीपीई को 
बार्जाि में उर्ािा औि उपयोग हकया र्जा िकर्ा िै। गैि-मूल भागो िं के उपयोग ि ेिीई अनुमोिन, िाथ िी 
वाििंटी ि ेर्जुडे िभी अहिकाि अमान्य िो र्जाएिं गे। केवल िाइलेंिि AS द्वािा आपूहर्ा हकए गए अहर्रिक्त पुर्ज े
का उपयोग हकया र्जाना चाहिए।" 

13.2. ििंपीहडर् वाय ुिोिेि – EN 14594:2018 हबिंिु 5.17 

13.3. ििंपीहडर् वाय ुआपूहर्ा ट्यूब को कम ि ेकम हनम्न के िाथ हचहिर् हकया र्जाना चाहिए: 

13.3.1. हनमाार्ा का भाग ििंख्या या हनमाार्ा का प्रकाि पिचान; 
13.3.2. हनमााण का मिीना औि वषा (MM-YYYY): हनमाार्ा का व्यापाि नाम, टर ेडमाका  या पिचान के अन्य 
िािन, िहिर् यहि उपयुक्त िो र्ो 'कक्षा A आिपीओ के िाथ उपयोग के हलए उपयकु्त' हिखाने के हलए 'A' 
का अिंकन; 
13.3.3. यहि उपयुक्त िो र्ो 'गमी प्रहर्िोिी' के हलए 'H' का अिंकन, यि हिखाने के हलए हक ट्यूब 5.13.5 की 
आवश्यकर्ाओिं को पूिा किर्ी िै; 
13.3.4. यहि उपयुक्त िो र्ो 'एिं टी-टैहटक' के हलए 'S' का अिंकन, यि हिखाने के हलए हक ट्यूब 5.13.6 की 
आवश्यकर्ाओिं को पूिा किर्ी िै; 



13.3.5. यहि उपयुक्त िो, र्ो 'F' का अिंकन यि हिखाने के हलए हक ट्यूब 5.10.A की अहर्रिक्त 
आवश्यकर्ाओिं औि हबिंिु 7.2 को पूिा किर्ी िै। 

14. श्विन िुिक्षा उपकिण के हलए वाय ुआपहूर्ा आवश्यकर्ाएिं  

14.0.1. मानक अनुपालन: EN 14594:2018 
लाग ूहडवाइि प्रकाि: आपहूर्ा की गई वाय ुश्विन िुिक्षा उपकिण (SAR) 

14.1. िामान्य आपूहर्ा वाय ुआवश्यकर्ाएिं  

14.1.1. पैिामीटि हवहिष्टर्ा 

14.2. वाय ुका प्रकाि 
EN 12021 के अनुरूप ििंपीहडर् श्वाि वाय ु

14.2.1. ऑक्सीर्जन (O₂) िामग्री 19.5% – 23.5% 
14.2.2. काबान मोनोऑक्साइड (CO) < 5 ppm 
14.2.3. काबान डाइऑक्साइड (CO₂) < 500 ppm 
14.2.4. ऑयल हमट / वेपि < 0.5 mg/m³ 
14.2.5. गिंि कोई निी िं (प्रहिहक्षर् कहमायो िं द्वािा हनिाारिर्) 

14.3. ऑपिेहटिंग िबाव की स्स्थहर् 

14.3.1. पैिामीटि मान 
14.3.2. नू्यनर्म आपहूर्ा िबाव 5.5 बाि (80 psi) 
14.3.3. अहिकर्म आपूहर्ा िबाव 8.6 बाि (125 psi) 
14.3.4. अनुििंहिर् काया िीमा 6.0 – 7.0 बाि (87 – 102 psi) 
14.3.5. िबाव हवहनयमन स्स्थि िबाव बनाए िखने के हलए स्रोर् पि िेगुलेटि आवश्यक 

14.4. वाय ुप्रवाि औि हिटम प्रििान 

14.4.1. पैिामीटि मान / स्स्थहर् 
14.4.2. हडवाइि के हलए नू्यनर्म प्रवाि िि 160 – 250 L/min (हडवाइि हडर्जाइन के आिाि पि) 
14.4.3. हिटम क्षमर्ा एक िाथ र्जुडे िभी उपयोगकर्ााओिं के हलए प्रवाि मािंग का िमथान किना चाहिए 
14.4.4. ओवि-प्रेिि िुिक्षा हिटम को प्रेिि रिलीफ वाल्व ि ेहफट हकया र्जाना चाहिए 
14.4.5. कम िबाव िुिक्षा स्वचाहलर् िटऑफ या अलामा यहि िबाव बनाए निी िं िखा र्जार्ा िै 

14.5. वाय ुर्ापमान औि आद्रार्ा 

14.5.1. पैिामीटि हवहिष्टर्ा 
14.5.2. इनलेट वाय ुर्ापमान 5°C ि े40°C 
14.5.3. नमी िामग्री ओि हबिंिु परिवेि के र्ापमान ि ेकम ि ेकम 5°C नीच े
14.5.4. किं डेनिेट हनयिंत्रण र्जल हनकािी प्रणाली आवश्यक, नमी र्जाल या डर ायि की हिफारिि की 



14.6. एयिलाइन-िोज आवश्यकर्ाएिं  

14.6.1. पैिामीटि हवहिष्टर्ा 
14.6.2. अहिकर्म िोज लिंबाई 50 मीटि (र्जब र्क अन्यथा हनहिाष्ट न िो) 
14.6.3. नू्यनर्म आिंर्रिक व्याि 8 हममी 
14.6.4. िामग्री औि हविेषर्ाएिं  श्वाि वाय ुके हलए प्रमाहणर्; हकिं क-प्रहर्िोिी; स्थहैर्क-हविर्जान यहि 
आवश्यक िो 

14.7. कनेक्शन इिंटिफेि 

14.7.1. पैिामीटि हवहिष्टर्ा 
14.7.2. कनेक्टि प्रकाि िीईआिएल िेक्टि के िाथ ििंगर्, या हनहिाष्ट माहलकाना हफहटिंग 
14.7.3. थे्रड प्रकाि G 1/4"; बीएिपी, या एनपीटी 
14.7.4. अनुकूलर्ा केवल हनमाार्ा द्वािा अनुमोहिर् कनेक्टिा का उपयोग किें  

14.8. हफल्टरेिन हिटम आवश्यकर्ाएिं  

14.8.1. पैिामीटि हवहिष्टर्ा 
14.8.2. हफल्टरेिन प्रकाि मल्टी-टेर्ज हर्जिमें प्री-हफल्टि औि िहिय काबान िाहमल िै 
14.8.3. मानक हफल्टि EN 12021 आवश्यकर्ाओिं को पूिा किना चाहिए 
14.8.4. िखिखाव हनमाार्ा के हनिेिो िं के अनुिाि हफल्टि बिलें 

14.9. चेर्ावनी औि िुिक्षा र्जानकािी 

14.9.1. ििंपीहडर् ऑक्सीर्जन या अन्य गैि-श्वािनीय गैिो िं ि ेकनेक्ट न किें। 
14.9.2. हनहिाष्ट िबाव िीमा ि ेअहिक न िो। 
14.9.3. केवल उन वाय ुस्रोर्ो िं के िाथ उपयोग किें र्जो EN 12021 गुणवत्ता मानकोिं को पूिा किरे् िैं। 
14.9.4. केवल हनमाार्ा द्वािा अनुमोहिर् िोिेि, हफहटिंग औि कनेक्टिा का उपयोग किें। 

  



इिंटििेप्ट ग्लोबल Sp.zo.o. MB2957 अहिकृर् हनकाय, ने EN 14594:2018 कक्षा 4B प्रकाि2 के अनुिाि 
िीई प्रकाि अनुमोिन में भाग हलया िै। 

इिंटििेप्ट ग्लोबल Sp.zo.o. 
Ul. Krucza 16/22, 00-526 Warsaw 
POLAND 
MB2957, KRS: 0000756768, NIP: 9542798660, REGON: 381754761 

श्विन िुिक्षा उपकिणोिं के हलए EN 14594:2018 मानक के अनुपालन को इिंहगर् किर्ा िै। 

िुिहक्षर् उपयोग या भिंडािण के हलए र्ापमान िीमा 
आग प्रहर्िोि या फ्लेम-िेटाडेंट गुण 

 

(आिंकडे, अिेंबली हनिेि औि पुर्जों की िूची वाली बाि की पृष्ठ िमान अनुवाि औि स्वरूपण पैटना का 
पालन किेंग,े िभी लेबल औि हवविणो िं का हििंिी में अनुवाि किेंगे।) 

 


